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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU,; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

ES 150i from serial number HA 017 YY XX XXXX
ES 180i from serial number HA 018 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EL o9, 0o 201911784 Directive 2009/125/EC
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
The ES 180i and ES 150i are part of the ESAB Rogue product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date _Signature

Gothenburg Pedro/Muniz
2021-12-16 Standard Equipment Director C €
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;

- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;

- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)

- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
ET 150i from serial number HA 017 YY XX XXXX
ES 180i from serial number HA 018 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

- UKS.. 2021/745 Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for
o Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
ES 200i and ES 180i are part of ESAB Rogue product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s

authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Signature

Gary Kisby
Sales & Marketing Director,
ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-02-14
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1 SIKKERHED

1 SIKKERHED

1.1 Betydning af symboler

Som anvendt i hele denne manual: Betyder Forsigtig! Vaer pa vagt!

FARE!
® Betyder umiddelbar fare, som, hvis den ikke undgas, vil resultere i
omgaende, alvorlig personskade eller ded.

ADVARSEL!
Betyder potentielle farer, som kan medfgre personskade eller dad.

Betyder farer, som kan medfere mindre personskade.

A
A FORSIGTIG!
A

ADVARSEL!
Far brug skal du laese og forsta brugsanvisningen og A |L.’JJ
folge alle forskrifter pa etiketter, din arbejdsgivers

sikkerhedsforanstaltninger og sikkerhedsdatabladene
(SDS).

1.2 Sikkerhedsforanstaltninger

Brugerne af ESAB-udstyret har det endelige ansvar for at sikre, at alle, der arbejder pa eller i
naerheden af udstyret, overholder alle relevante sikkerhedsforskrifter. Sikkerhedsforskrifterne
skal opfylde de krav, der geelder for denne type udstyr. Fglgende anbefalinger bar
overholdes udover de standardregler, der geelder pa arbejdspladsen.

Alt arbejde skal udferes af faguddannet personale, der har grundigt kendskab til betjening af
udstyret. Forkert betjening af udstyret kan fare til farlige situationer, som kan medfere skader
pa operatgren og udstyret.

1. Alle, der bruger udstyret, skal have kendskab til falgende:
o Betjeningen
Placering af nadstopknapper
Funktionen
Relevante sikkerhedsforskrifter
Svejsning og skaering og anden relevant brug af udstyret
2. Operatgren skal sgrge for fglgende:
o Atingen uvedkommende personer befinder sig i arbejdsomradet omkring
udstyret, nar det startes op
o At alle personer baerer beskyttelsesudstyr, nar buen teendes eller arbejdet med
udstyret pabegyndes
3. Arbejdspladsen skal:
o Veere egnet til formalet
o Veere fri for treek

O O O O
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1 SIKKERHED

4. Personligt beskyttelsesudstyr:
o Brug altid det anbefalede personlige beskyttelsesudstyr, f.eks.
beskyttelsesbriller, flammesikkert tgj, beskyttelseshandsker
o Beer ikke Igstsiddende genstande som tgrklaeder, armband, ringe mm., som kan
haenge i eller forarsage forbraendinger
5. Generelle forholdsregler:
o Kontroller, at returkablet er tilsluttet korrekt
o Arbejde pa hgjspaendingsudstyr skal altid udferes af en faguddannet
elektriker
o Egnet brandslukningsudstyr skal vaere tydeligt maerket og inden for reekkevidde
o Smgring og vedligeholdelse ma ikke udferes pa udstyret, mens det er i brug

Hvis udstyret med ESAB-kaler

Brug kun godkendt kglevaeske fra ESAB. Ikke-godkendt kglevaeske kan beskadige udstyret
og reducere sikkerheden ved brugen af produktet. Brug af forkert kglevaeske vil medfere, at
alle ESABs garantiforpligtelser bortfalder.

Bestillingsnummer for anbefalet ESAB-kglevaeske: 0465 720 002.
For bestillingsoplysninger, se afsnittet "TILBEHJR" i betjeningsvejledningen.

ADVARSEL!

Lysbuesvejsning og -skeering kan medfere kvaestelser for dig selv og andre. Tag
forholdsregler, nar du svejser og skeerer.

:‘? ELEKTRISK ST@D - Livsfare
- e

* Enheden skal installeres og jordes i overensstemmelse med
brugsanvisningen.

* Rar ikke strgamfarende dele eller elektroder med bare hasnder eller med
vadt beskyttelsesudstyr.

» Isolerer dig fra arbejdsemnet og jord.

» Kontroller, at din arbejdsposition er sikker

ELEKTRISKE OG MAGNETISKE FELTER - kan vaere sundhedsskadelige

% + Svejsere med pacemaker bar konsultere deres leege, for de udfgrer
:3-'..| \ svejsearbejde. EMF kan forstyrre visse pacemakere.
_ » Eksponering for EMF kan have andre ukendte og evt. sundhedsskadelige
virkninger.
» Svejsere skal overholde falgende procedurer for at minimere
eksponeringen for EMF:

o Fremfer elektroden og arbejdskablerne sammen pa samme side af
kroppen. Anbring ikke din krop mellem braenderen og
arbejdskablerne. Vikl aldrig breenderen eller arbejdskablerne rundt
om din krop. Hold svejsestramkilden og kablerne sa langt veek fra
kroppen som muligt.

o Tilslut arbejdskablet til arbejdsemnet sa taet som muligt pa det
omrade, der skal svejses.

DAMPE OG GASSER - Kan vaere sundhedsskadelige
* Hold ansigtet veek fra svejserggen.

* Anvend ventilation eller udsugning ved lysbuen, eller begge dele, for at
fierne dampe og gasser fra din indandingszone og det generelle omrade.

0463 732 201 -6 - © ESAB AB 2022



1 SIKKERHED

BUESTRALER - Kan forarsage gjenskader og forbrandinger pa huden

Day

» Beskyt dine gjne og kroppen. Anvend en egnet svejseskaerm og filterlinse
samt beskyttelsespaklaedning.
+ Beskyt omkringstdende med egnede beskyttelsesskaerme eller gardiner.

STAJ - Kraftig stej kan give hgreskader

_H

Beskyt dine grer. Anvend hgrevaern eller anden hgrebeskyttelse.

BEVZAEGELIGE DELE - kan forarsage personskader

» Hold alle dere, paneler og deeksler lukkede og forsvarligt fastgjorte. Lad
kun kvalificeret personale fijerne daeksler mhp. vedligeholdelse og
fejlfinding, hvis det er ngdvendigt. Genmonter paneler eller daeksler og luk
derene, nar servicearbejdet er afsluttet, og inden motoren startes.

Stop motoren, fgr du monterer eller tilslutter enheden.

Hold heender, har, lgs bekleedning og veerktgj veek fra bevaegelige dele.

A [
D5 e

—~ BRANDFARE

N\l
(Yt » Gnister (sprojt) kan forarsage brand. Serg for at fierne braendbare
genstande i naerheden af svejsestedet.
« Ma ikke bruges pa lukkede beholdere.

N

Varm overflade - dele kan vare breendende varme

* Ror ikke ved dele med de bare haender.

+ Tillad udstyret at kgle af, inden der udfgres arbejde pa det.

« Benyt de korrekte veerktajer og/eller isolerede svejsehandsker for at undga
forbraendinger ifm. handtering af varme dele.

FUNKTIONSFEJL - Tilkald eksperthjzelp i tilfalde af funktionsfejl.
BESKYT DIG SELV OG ANDRE!

n FORSIGTIG!
Dette produkt er kun beregnet til buesvejsning.

ﬁ ADVARSEL!
Stremkilden ma ikke anvendes til optgning af frosne rgr.

n FORSIGTIG!

Udstyr i klasse A er ikke beregnet til brug i
boligomrader, hvor stram leveres via den offentlige
lavspaendingsforsyning. Der kan opsta problemer med
at sikre den elektromagnetiske kompatibilitet for udstyr i
klasse A disse steder pa grund af bade ledet og
udstralet stgj.

0463 732 201 -7 - © ESAB AB 2022



1 SIKKERHED

BEMARK!

Elektronisk udstyr skal bortskaffes via
genvindingssystemet!

| henhold til EU-direktiv 2012/19/EF om affald af

elektrisk og elektronisk udstyr samt implementering af

dette i henhold til national lovgivning skal udtjent

elektrisk og/eller elektronisk udstyr bortskaffes via en _
genvindingsstation.

Som ansvarlig for udstyret er det dit ansvar at indhente
oplysninger om godkendte indsamlingssteder.

Yderligere oplysninger fas ved at kontakte den
naermeste ESAB-forhandler.

Hos ESAB har du mulighed for at kebe et udvalg af svejsetilbehor og personlige
varnemidler. For information om bestilling, kontakt din lokale ESAB-forhandler eller
besgg os pa vores hjemmeside.

0463 732 201 -8- © ESAB AB 2022



2 INDLEDNING

2 INDLEDNING

Oversigt
Rogue ES 150i, ES 180i er en inverter-baseret stremforsyning til MMA- (Manual Metal Arc)
og TIG- (Tungsten Inert Gas) svejsning.

ESABs tilbeher til produktet kan ses i kapitlet "TILBEHGR" i denne vejledning.

2.1 Udstyr

Rogue ES 150i, ES 180i omfatter:

+ Stremkilde

* Ledningsseet til klemme

* Ledningsseet til elektrodeholder
» Sikkerhedsvejledning

* Lynstartsvejledning

+ Skulderrem

0463 732 201 -9. © ESAB AB 2022



3 TEKNISKE DATA

3 TEKNISKE DATA

Tekniske data

Rogue ES 180i

Rogue ES 150i

Udgangsspanding

230 V15 %

230 V15 %

(-4 til +131 °F)

1~ 50/60 Hz 1~ 50/60 Hz
Primaerstrom
Imaks. MMA 36 A 30A
Imax Live TIG 24 A 18,5 A
Tomgangseffekt med
energisparefunktion 30w 30 W
Indstillingsomrade
MMA 20-180 A 20-150 A
Live TIG 10-180 A 10-150 A
Tilladt belastning ved MMA
20 % intermittensfaktor 170A/ 26,8V
25 % intermittensfaktor 150A/ 26V
60 % intermittensfaktor 97 A/ 239V 97 A/ 239V
100 % intermittensfaktor 75A/23V 75A/23V
Tilladt belastning ved Live TIG
25 % intermittensfaktor 180A/17,2V 150A/16V
60 % intermittensfaktor 116 A/146V 97A/139V
100 % intermittensfaktor 90A/13,6V 75A/13V
Skineffekt I; ved maks. stram |8 7 kVA 6,9 kVA
Aktiv
effekt |,
ved maks. strgm 5,5 kW 4,35 kW
Effektfaktor ved maks. stram
Live TIG 0,63 0,63
MMA 0,63 0,63
Virkningsgrad ved maks. strgm
MMA 89 % 89 %
Live TIG 89 % 89 %
Taendspanding Uy maks.
VRD 35 V deaktiveret 63V DC 63V DC
VRD 35V aktiveret <30V <30V
Arbejdstemperatur -10 til +40 °C -10 til +40 °C

(+14 til 104 °F) (+14 til 104 °F)
Transporttemperatur -20 til +55 °C -20 til +55 °C

(-4 til +131 °F)

0463 732 201
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3 TEKNISKE DATA

Rogue ES 180i

Rogue ES 150i

Kontinuerligt lydtryk uden
belastning

<70 dB

<70 dB

Mallx b x h 403 x 153 x 264 mm 403 x 153 x 264 mm
(15,8 x 6 x 10,4") (15,8 x 6 x 10,4")

Vagt 6,8 kg 6,8 kg

Isolationsklasse transformator H H

Kapslingsklasse IP23S IP23S

Anvendelsesklasse

Netforsyning, S¢¢ min

Minimumkortslutningseffekt pa netvaerket i henhold til IEC 61000-3-12.

Intermittensfaktor

Driftscyklussen er den tid i procent af en periode pa ti minutter, hvor man kan svejse eller
skaere med en vis belastning, uden at der sker overbelastning. Driftscyklussen er gyldig ved
40 °C / 104 °F eller derunder.

Kapslingsklasse
IP-koden angiver kapslingsklassen, dvs. graden af beskyttelse mod indtreengning af massive
genstande eller vand.

Udstyr maerketlP23S er beregnet til brug bade indendgrs og udendars. Det ber dog ikke
anvendes, nar der falder nedbar.

Anvendelsesklasse

Symbolet 2] angiver, at stremkilden er beregnet til brug i omrader med foraget risiko for
elektrisk stad.

0463 732 201 -11 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Installationen skal udfgres af en faguddannet tekniker.

FORSIGTIG!

Dette produkt er beregnet til brug i industrien. Produktet kan forarsage radiostej ved
brug i boligmiljger. Det er brugerens ansvar at traeffe de nedvendige forholdsregler.

4.1 Placering

Placer stremforsyningen, sa indtag og udblaesning til keleluft frinoldes.

A. Minimum 200 mm (8")
B. Minimum 200 mm (8")

ADVARSEL!
Fastggr udstyret - isaer hvis underlaget er ujeevnt eller haelder.

4.2 Loftevejledning

Enhederne er udstyret med et handtag, sa de kan transporteres.

ﬁ ADVARSEL!

Elektriske stgd kan dreebe. Ror ikke ved streamfgrende dele. Frakobl
streamforsyningsledningerne fra ledningen til den slukkede netstremsforsyning,
inden du flytter rundt pa svejsestremforsyningen.

ﬁ ADVARSEL!
Defekt udstyr kan forarsage alvorlig personskade og kan beskadige udstyret.

Laft enheden med handtaget oven pa kassen.

0463 732 201 -12 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

4.3 Netforsyning

BEMARK!

Rogue ES 150i and ES 180i er ikke i overensstemmelse med IEC 61000-3-12. Hvis
den er tilsluttet et netstramsforsyningssystem, sa er det installatgrens eller brugerens
ansvar at kontrollere, at udstyret kan tilsluttes, ved om ngdvendigt at radfgre sig med
operatgren af distributionsnettet.

Stremforsyningen vil automatisk blive justeret til den leverede indgangsspaending. Serg for,
at den er beskyttet af den korrekte sikringsstgrrelse. Der skal etableres en beskyttende
jordforbindelse i henhold til de geeldende bestemmelser.

Meaerkeplade med data vedr.
forsyningsforbindelse.

Anbefalede sikringsstorrelser og mindste kabeltvarsnit til Rogue ES 150i, ES 180i
Rogue ES 150i ES 180i
Forsyningsspanding 230 VAC 230 VAC
Netkablets tvaersnit 2,5 mm?2 2,5 mm?2
Maksimal markestrom
Imax MMA/stav (SMAW) 30A 36 A

0463 732 201 -13 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

Anbefalede sikringsstorrelser og mindste kabeltvarsnit til Rogue ES 150i, ES 180i

M1eff MMA/stav (SMAW) 15A 16 A
Sikring overspaendingstype D
MCB 20A 25A

Anbefalede sikringsstorrelser og mindste kabeltvarsnit til Rogue ES 150i, ES 180i

Forsyningsspanding

230 VAC

Maksimal anbefalet l2ngde af
forleengerledning

100 m (328 ft)

Minimal anbefalet storrelse af
forlaengerledning

4 mm?2

BEMARK!

De forskellige varianter af Rogue ES 150i, ES 180i er certificeret til forskellige
udgangsspandinger. Se altid maerkepladen for specifikationen af den anvendte

strgmforsyning.

BEMARK!

Benyt streamforsyningen i overensstemmelse med de relevante nationale

bestemmelser.

Forsyning fra stremgeneratorer

Stremforsyningen kan leveres fra forskellige typer generatorer. Nogle generatorer vil

imidlertid ikke levere tilstraekkelig strem til, at svejsestreamforsyningen kan fungere korrekt.
Generatorer med AVR (automatisk spaendingsregulering) eller tilsvarende eller bedre type
regulering med en nominel effekt pa 8 kW anbefales.

0463 732 201
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5 DRIFT

5 DRIFT

5.1 Oversigt

De generelle sikkerhedsanvisninger for handtering af udstyret kan ses i kapitlet
"SIKKERHED" i denne manual. De skal lases, for du begynder at bruge udstyret!

BEMARK!
Ved flytning af udstyret bruges det dertil beregnede handtag. Treek aldrig i kablerne.

ﬁ ADVARSEL!
Elektrisk stad! Arbejdsemnet eller svejsehovedet ma ikke bergres under svejsningen!

5.2 Tilslutninger og styreenheder

AVIIIM

5

3
1. Indstillingspanel 4. Stremforsyningskabel
2. Positiv svejseterminal 5. Netforsyningsafbryder, I/O
3. Negativ svejseterminal
5.3 Tilslutning af svejse- og returkabler

Strgmforsyningen har to udgange, en positiv svejseterminal (+) og en negativ svejseterminal
(-) til tilslutning af svejse- og returkabler. Den udgang, som svejsekablet tilsluttes, er
afhaengig af svejsemetoden eller den type elektrode, der benyttes.

Tilslut returkablet til den anden udgang pa stremforsyningen. Fastgar returkablets
kontaktklemme til arbejdsemnet, og serg for, at der er god kontakt mellem arbejdsemnet og
udgangen til returkablet pa stremforsyningen.

0463 732 201 -15 - © ESAB AB 2022



5 DRIFT

* Ved TIG-svejsning anvendes den negative svejseterminal (-) til svejsepistolen, og den
positive svejseterminal (+) anvendes til returkablet.

* Ved MMA-svejsning kan svejsekablet tilsluttes den positive svejseterminal (+) eller
negative svejseterminal (-) afheengigt af den type elektrode, der benyttes. Tilslutningens
polaritet er angivet pa elektrodens emballage.

54 Taend/sluk for stremforsyningen

Teend for stramforsyningen ved at dreje kontakten til positionen "ON" (1).

Sluk for enheden ved at dreje kontakten til positionen "O".

Uanset om stremforsyningen afbrydes, eller der slukkes for den pa normal vis, lagres
svejseprogrammerne, sa de er til radighed, naeste gang der taendes for enheden.

FORSIGTIG!
Der ma ikke slukkes for stramforsyningen under svejsning (med belastning).

5.5 Ventilatorstyring

Rogue ES 150i, ES 180i er udstyret med funktionen "Ventilation efter behov". Funktionen
"Ventilation efter behov" deaktiverer automatisk ventilatoren, nar der ikke er brug for den.
Denne funktion har to store fordele: (1) Streamforbruget minimeres, og (2) meengden af
forurenende stoffer som f.eks. stav, der traekkes ind i strgmforsyningen, minimeres.

Bemeerk, at ventilatoren kun vil vaere aktiveret, nar der er behov for afkgling, og den slukkes
automatisk, nar der ikke er behov for den.

5.6 Termisk beskyttelse

Stremkilden omfatter termisk beskyttelse mod overophedning. Nar der opstar
overophedning, indstilles svejsningen, og overophedningsindikatoren pa panelet
lyser, og en fejimeddelelse vises pa displayet. Beskyttelsen nulstilles automatisk,
nar temperaturen er blevet nedbragt tilstreekkeligt.

5.7 Funktioner og symboler

MMA-svejsning

|

/ MMA-svejsning kan ogsa betegnes som svejsning med beklaedte elektroder.
Teending af lysbuen smelter elektroden, og dens beklaedning danner
beskyttende slagge.

Ved MMA-svejsning suppleres stremkilden med:

* svejsekabel med elektrodeholder
* Returkabel med klemme

Lysbuetryk

Arc Force Funktionen Arc Force afger, hvordan stremstyrken eendres som reaktion pa
gndringer i buelaengden under svejsning. Brug en Arc Force med en lav veerdi
for at fa en rolig bue med fa staenk, og brug en hgj veerdi for at fa en varm og
gravende bue.

Arc Force geelder kun for MMA-svejsning.

0463 732 201 -16 - © ESAB AB 2022
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Varmstart "Hot Start"

Hot Start Varmstartfunktionen forgger midlertidigt stremmen i starten af svejsningen. Brug
denne funktion til at reducere risikoen for utilstreekkelig fusion og for at
elektroden sidder fast og ridser. Tryk pa knappen til valg af proces, og hold den
inde, indtil displayet skifter til "HS" (Hot Start). Drej betjeningsknappen til
stramforsyningen. Displayet viser O eller -1 til -10 eller 1 til 10 (-10 til +10).

Tryk igen pa knappen til valg af proces, og hold den inde, indtil displayet skifter
til AF (Arc Force).

Varmstart geelder kun for MMA-svejsning.

TIG-svejsning
( Ved TIG-svejsning smeltes arbejdsemnets metal med en lysbue teendt fra en
'- wolframelektrode, der ikke smelter. Smeltebadet og elektroden skaermes af
, beskyttelsesgas.

Ved TIG-svejsning suppleres svejsestremkilden med:

* en TIG-braender med gasventil
* en argongasflaske

* en argongasregulator

* wolframelektrode

Denne stremkilde udfaerer Live TIG start.

Wolframelektroden placeres, sa den bergrer arbejdsemnet. Nar den derefter
laftes vaek fra emnet, teendes lysbuen med et begraenset strgmniveau.

Spandingsreduktionsanordning (VRD)

VRD VRD-funktionen sikrer, at tomgangsspaendingen ikke overskrider 35 V, nar der
ikke svejses. Dette angives af en teendt VRD-indikator pa panelet. Denne
funktion skal aktiveres af en autoriseret ESAB-tekniker.

0463 732 201 -17 - © ESAB AB 2022
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5.8 Indstillingspanel

1. Indikator for VRD-funktion (reduceret 4. Veelg svejsemetode, som angivet med
teendspeending). (3).
2. Overophedningsindikation. 5. Betjeningsknap til svejsestram / HS (Hot

Start) / AF (Arc Force).
3. Angivelse af svejsemetode: MMA eller 6. Display, viser den indstillede eller malte
Live TIG. veerdi.
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6 VEDLIGEHOLDELSE

6 VEDLIGEHOLDELSE

ADVARSEL!
Netforsyningen skal frakobles fer rengering og vedligeholdelse.

FORSIGTIG!

Kun personer med relevant viden om elektriske installationer (autoriseret personale)
ma afmontere sikkerhedspladerne.

n FORSIGTIG!

Produktet er omfattet af producentens garanti. Ethvert forseg pa at udfgre
reparationer af ikke-autoriserede servicecentre eller -teknikere vil ggre garantien

ugyldig.

BEMARK!
Regelmeaessig vedligeholdelse er vigtigt for at opna en sikker og palidelig drift.

BEMAERK!
Udfar vedligeholdelse oftere under meget stgvede forhold.

For hver brug skal det kontrolleres, at:

* Produkt og kabler er ikke beskadigede.
» Breenderen er ren og ubeskadiget.

6.1 Rutinemaessig vedligeholdelse

Vedligeholdelse under normale betingelser. Kontrol af udstyr far hver brug.

Interval Omrade, der skal vedligeholdes
Hver 3. maned AN
Sy A
Rens eller udskift Rens Kontrol‘lér eller udskift

uleeselige etiketter. svejseterminaler. svejsekabler.
Hver 6. maned )

Rens inderside af
udstyr. Brug tar
trykluft med lavt tryk.

6.2 Renggringsinstruktion

For at bevare ydeevnen og forlaenge streamforsyningens levetid er regelmaessig rengering af
produktet obligatorisk. Hvor ofte athaenger af:
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6 VEDLIGEHOLDELSE

* Svejseprocessen
* Buetiden
*  Omgivelserne

FORSIGTIG!
Under renggringen skal du altid baere det anbefalede personlige sikkerhedsudstyr,
f.eks. grepropper, beskyttelsesbriller, masker, handsker og sikkerhedssko.

n FORSIGTIG!
Searg for, at rengaringsproceduren udfgres pa en dertil beregnet arbejdsplads.

Afbryd strgmforsyningen fra hovedstremforsyningen.

Abn kabinettet og brug en stavsuger til at fierne ophobet snavs, metalspaner, slagger
og lgst materiale. Hold overfladerne pa shunten og ledeskruen rene. Ophobede
fremmedlegemer kan reducere udgangssvejsestremmen.

N —
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7 FEJLAFHJZELPNING

7 FEJLAFHJALPNING

Udfgr disse kontroller og eftersyn, far der tilkaldes en autoriseret servicetekniker.

+ Kontrollér, at netspeendingen er afbrudt, far eventuelt reparationsarbejde pabegyndes.

Fejltype

Afhjalpning

MMA-svejseproblemer

Kontroller, at svejseprocessen er indstillet til MMA.

Kontroller, at svejsekablerne og returkablerne er tilsluttet korrekt
til stremforsyningen.

Searg for, at returklemmen har god kontakt med arbejdsemnet.

Kontroller, at de korrekte elektroder og korrekt polaritet
anvendes. Polariteten kontrolleres pa elektrodeemballagen.

Kontroller, at den korrekte svejsestramstyrke (A) er angivet.

Juster buetryk (Arc Force) og varmstart (Hot start).

TIG-svejseproblemer

Kontroller, at svejseprocessen er indstillet til Live TIG efter
behov.

Kontroller, at svejsekablerne og returkablerne til TIG-braenderen
er tilsluttet korrekt til stramforsyningen.

Sarg for, at returklemmen har god kontakt med arbejdsemnet.

Serg for, at ledningen til TIG-breenderen er tilsluttet den
negative svejseterminal.

Sarg for, at den korrekte beskyttelsesgas, gasflow, svejsestram,
svejseelektrodeplacering, elektrodediameter og svejsetilstand
pa stremforsyningen anvendes.

Searg for, at gasventilen pa TIG-braenderen er slaet til (ON).

Ingen lysbue

Kontroller, at der er taendt for netstremsafbryderen.

Kontroller, at displayet er taendt, for at kontrollere, at
stremforsyningen er teendt.

Kontroller, at indstillingspanelet viser korrekte veerdier.

Kontroller, at svejsekablerne og returkablerne er tilsluttet
korrekt.

Kontroller netsikringerne.

Svejsestrammen afbrydes
under svejsning.

Kontroller, om lysdioden for overtemperatur (termisk
beskyttelse) pa indstillingspanelet er teendt.

Fortseet fejlfindingen med "Ingen lysbue”.

Afbryderen til den termiske
beskyttelse aktiveres ofte

Kontroller, at den anbefalede arbejdscyklus for svejsestrammen
ikke er blevet overskredet.

Se afsnittet "Intermittensfaktor" (stremforsyning) i "TEKNISKE
DATA" side 10.

Kontroller, at luftindtag og -udtag ikke er blokeret.

Rengar maskinens inderside vha. rutinemeaessige
vedligeholdelsesmetoder.

0463 732 201

-21- © ESAB AB 2022



8 BESTILLING AF RESERVEDELE

8 BESTILLING AF RESERVEDELE

FORSIGTIG!
Reparationer og arbejde pa elektriske installationer skal udfgres af en autoriseret

servicetekniker fra ESAB. Benyt kun ESAB's originale reservedele og sliddele.

Rogue ES 150i, ES 180i er designet og testet i overensstemmelse med de internationale
og europaeiske standarder EN60974-1 og EN60974-10. Nar service- og reparationsarbejde
afsluttes, skal den/de personer, der udfgrer arbejdet, sikre, at produktet fortsat er i
overensstemmelse med kravene i ovennaevnte standarder.

Reserve- og sliddele kan bestilles via den naermeste ESAB-forhandler. esab.com. Ved

bestilling skal produkttype, serienummer, betegnelse og reservedelsnummer i
overensstemmelse med reservedelslisten angives. Dette letter afsendelsen og sikrer korrekt

levering.

0463 732 201 -22 - © ESAB AB 2022



DIAGRAM

DIAGRAM
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ORDERING NUMBERS

ORDERING NUMBERS

o

Ordering number Denomination Type Notes
0700 500 076 Power source ES 150i

0700 500 077 Power source ES 180i

0463 732 101 Instruction manual

Tekniske dokumentation er tilgaengelig pa internet pa adressen: www.esab.com.

De tre sidste cifre i manualens dokumentnummer angiver manualens version. De er derfor
erstattet med * her. Sgrg for at bruge en manual med et serienummer eller softwareversion,
som svarer til produktet, se forsiden af manualen.
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ACCESSORIES

ACCESSOR

IES

TIG torches

0700 025 514
0700 025 522

SR-B 17V, OKC 50,4 m
SR-B 26V, OKC 50,4 m

Return cable kits

0700 006 889
0700 006 903

Return cable kit, OKC 50, 5 m
Return cable kit, OKC 50, 3 m

0160 360 881

OKC 50 male cable connector, 1/0-4/0
cable (50 mm?) EU

0700 006 900

Electrode holder Handy 200A with 25 mm?,
3 m, OKC 50

0700 500 085

Rogue plastic case (Toolbox)

0700 500 086

Shoulder strap
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00
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